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Monteringsinstruktion

VANLIGTVIS LEVERERAS NIBEX-MASKINEN MONTERAD, MEN KAN OM
TRANSPORTKOSTNADERNA AR HOGA ELLER PA KUNDENS EGET ONSKEMAL
LEVERERAS OMONTERAD. INSTRUKTIONEN BYGGER PA STEGVIS
MONTERING AV DE OLIKA HUVUDDETALJERNA TILL EN KOMPLETT
MASKIN.

MONTERINGEN INDELAS I 5 HUVUDGRUPPER.

1. TREPUNKTSFASTE OCH BARBALK

2.SAAGGREGAT (DJUPREGLAGE, BILLSATS, SKOPHJUL OCH MYLLARE)
3.DRIV- OCH BARKONSOL

4.MARKORER

5.RENSPLOG

1. TREPUNKTSFASTE OCH BARBALK

Tr a 2 2. Drivaxlar med 2 st stoppringar och 1
epunktSfaSte st skarvhylsa till 4-9 radig maskin

3. Tva separata drivaxlar med 4 st stopp-
ringar till 10-12 radig maskin

Fdljande detaljer ingér:

st skruv U6S 3/4" x 57

st muttrar U6M 3/4"

st fjdderbrickor FBB @ 19,7
st tryckstangsbult

st hylsa till tryckstangsbult
st hylsor till dragbult

st lassprintar @ 10

For att underlédtta monteringen
rekommenderar vi att trepunktsfastet héngs
pa traktorns trepunktslyft.

Véand balken sd att pilen p& ovansidan pekar
framat. Skruva fast balken i trepunktsfédstet
enligt figur 1.

WP =

Mé&t ut och markera onskat radavstand for
s@aggregaten. Anvédnd pilmarkeringen som

Bﬁ rbalk utgangspunkt

Fdljande detaljer ingér:

1. Drivaxel med 2 st stoppringar till 1-3
radig maskin




2. SAAGG REGAT (djupreglage, billsats skophjul och myllare)

Foljande detaljer finns bifogade i fro-
magasinet:

1 st dvre fastbult (kort)

1 st undre fastbult (1ang)

2 st muttrar U6M 1/2"

1 st bricka BRB 13 x 24 (till undre fastbult)

lLossa nedre sidoskruvar pa lagerplaten enligt
figur 3. Det s@aggregat som &r forsett med
orange stddklackar placeras pa& mitten av

balken med fastbulten rakt over pil-

markeringen. (figur 4) OBS! SAaggregatets
arbetslinje ligger forskjutet 100 mm fran
fastets centrum. Pilmarkeringen pa balken

tar hédnsyn till sAaggregatets forskjutning, EE

se figur 2. 9-radiga och storre maskiner har
tva aggregat med stddklackar, dessa placeras
pa lika avstand frdn maskinens centrum.

Fig. 2

Placera ut ovriga aggregat p& férutbestdamda
avstdnd. Skruva fast sfaggregaten enligt
féljande, utga fran pilmarkeringen:

Ovre fastbult

Lagerplat

Drag den oversta fastbulten, kontrollera att
lagerplatarna ligger an mot balkens Oversida
och fldns, (figur 3). Drag dérefter den undre
fastbulten. Efterdrag den ovre fdstbulten och
slutkontrollera radavstanden mellan sahusens
framkanter. Drag &t de nedre sidoskruvarna.

Sidoskruv
(Djupreglage, billsats, skophjul och myllare
finns beskrivet pa sid ).

Trepunktsfaste

Stoppring Saaggregat med stodklackar

Drivkonsol med
vaxellada

Barbalk Y"’E
NE

Barkonsol Frémagasin

Drivaxel
Drivhjul ™ 2 '\ A
Hjulburet djupreglage J l \ (
Bill
Tryckrulle

Installbara myllare

Oppen béarrulle

Fig. 4



Hojdreglering av driv- och bérkonsol kan ske
i fyra olika ldgen (figur 5).

Till drivkonsolen levereras som standard
kompletta drivkedjor for kedjehjuls-
kombination 1, 2 och 3 i hojdldge 1. Driv-
konsolen #dr vid leverans monterad med
kedjehjulskombination 2 i hdjdldge 1.

Foljande detaljer finns bifogade:

st kedjedel 9 lank 1/2" x 5/16"
st kedjedel 5 lank 1/2" x 5/16"
st kedjedel 1 ldnk 1/2" x 5/16"
st raka las 1/2" x 5/16"

st kedjehjul 1/2" x 5/16" Z10
st kedjehjul 1/2" x 5/16" Z12
st insexnyckel N 10

st insexnyckel N 8

st komplett drivkedja for kedje-
kombination 1

1 st komplett drivkedja for kedje-
kombination 3

1 st metallstieka avsedd for justering av
tatningsring

1 st rengoringspensel till sahus

[

,»—-/
Drivaxel

Drivkedja
Kedjestrackare

Montera drivkonsolen p& béarbalken pa
vanster sida om pilmarkeringen, lampligen
mellan de tva yttersta aggregaten (figur 4).
Ldsgor de fyra spannskruvarna, och &ndra
vaxelladans ldge med hjédlp av insexnyckel N
8 (se figur 6).

4. MARKORER

Standardmarkdr med spéartallrik: halv-
automatisk funktion med en manuell
skiftarmekanism. For att markorerna skall

3. DRIV- OCH BARKONSOL

Olja in sexkantshalen i lagringarna i sévil
s@aggregaten som drivhjulskonsolen fdre
montering av drivaxel. Skjut drivaxeln
forsiktigt genom sexkantshalen. OBS! Driv-
axeln far ej bdjas eller spdnna. Kontrollera
att drivaxeln léper ldtt och smidigt genom
vaxelladans lagringar. Spann fast vixelladan
med hjidlp av de fyra spannskruvarna. L&s
drivaxeln med de lasringar som medfdljer,
lampligen mellan tva aggregat (figur 4). Vid
delad drivaxel sammanbinds axeldndarna med
skarvhylsan innan en l&sning gdrs.Observera
dock att axlarna ej skall vara ihopkopplade
om tva drivkonsoler anvinds.

Barkonsol

Barkonsolen monteras pa bérbalkens higra
sida (figur 4). Biarkonsolen &r vid leverans
monterad i hojdlage 1.

fungera &r det viktigt att grovinstéllningen
ar gjord pa& ratt satt.




Markorskiftarsystemet bestar av (figur 7) 1.  Montera markorfastena pa barbalken pa
ett lampligt avstand fran maskinens

é' v.?rktor:ﬁlf;f;f;m centrum, s& att instdllningen av spér-
: anster 1y ’ langden kan ske med hjdlp av de yttre
wu  [joner lytkeomn, markdrdelarna

4.  Fastpunkt i traktorn. '

Zs Kdtting att fasta i traktorn. 2. Spédnn fast det yttre roret och fixera
den yttre markdrdelen pa& uppmatt
markoravstand.

Montering OCh insté“ning 3, Montera markodrskiftaren i befintliga

hal pa trepunktsfastet.
1. Montera markodrskiftararmen sa8 att

beteckningarna A resp. B hamnar mot 4. Sdtt markorskiftararmen i mellanlaget,
motsvarande bokstav pa trepunkts- och fastgdr wirena sa& att den yttre
fastet. Drag lasmuttern sa att armen markdrdelen arbetar fritt fran marken
blir kvar i instédllt ldge. Drag dock ej i neutralt lage.

hardare &n att armen arbetar obe-

hindrat.

2. Montera markorfédstena pa barbalken, pa
ett ldmpligt avstand fran maskinens
centrum, si att instédllningen av ldngden
kan ske med hjdlp av de yttre markor-
delarna.

3. Lyft maskinen med traktorn, s att
markdrerna hidnger fritt,

4, Strdck kattingarna fran lyftarmarna 2
och 3 och fidst dem i S-krokarna vid

markorerna.

5. Lyft maskinen till hogsta laget

6. Placera markorerna i transportldge,
dvs. lodra h la d sadkri -
ale' odritt oc sta med sikrings 5. RENSPLOG

7.  Striack den katting (nr 5) som &ar avsedd

att fistas i traktorn mot fastpunkten. Montera rensplogen pé& barbalken s& att
Slapp sedan efter tre ldnkar och l&s plogspetsen ligger i billens "arbetslinje"
kattingen vid traktorn. (figur 10).

Mekanisk markdr modell 300 se fig 8, 9

A.
B.
C.
D.

Markorfaste

Yttre ror

Yttre markordel
Markorskiftare med wire




MONTERING AV DETALJER
Djupreglage

Maskinen kan utrustas med tv& alternativa
system for instdllning av sadjupet:

A. Hjulburet djupreglage till modell 300

B. Barpla
Béirplan, se figur 11

Det rorliga barplanet fastes vid sahuset med
tva skruvar.

Montering av skophjul

Skoporna #r monterade pa ett hjul av higvérdigt plastmaterial.

- Fixera skoporna genom att anbringa ett gummiband runt

skoporna paA skophjulets framsida (figur 15).

- Orientera samtliga skopors styrarmar mot centrum, (figur

16).

- Skjut pa skophjulet p& sahjulsaxeln (figur 17). Tryck in och

vrid samtidigt skophjulet at hdger.

- Kontrollera att samtliga . skopors styrarmar ldper |

bakstyckets sparskiva (figur 18).

- Spann fast centrummuttern samtidigt som skophjulet halles

fast.
OBS! Drag ej muttern fér hart (figur 19).

Hjulburet djupreglage igur 12)

Tag bort lassprint, mutter och den undre
brickan fran spindeln (figur 13).Skruva ner
spindeln i sitt understa ldge, for darefter
ramens styrror genom féastets styrror s& att
spindeln styrs genom héalet i botten. Montera
bricka, mutter och sprint i ndmnd ordning.
Drag ej a4t muttern hardare &n att spindeln
latt kan vridas. Ramens styrror fixeras
genom en spannskruv pa insidan av féstets
styrror (figur 14).

Fig. 14




Montering av tatningsring

Pressa tdtningsringen pa plats mot skop-
hjulet. Tatningsringens "fingrar" skall
placeras enligt figur 20. Se text sidan 11
(Tatningsring). For direfter in den med-
foljande metallstickan mellan tdtningsringen
och sahuset enligt figur 21. For runt stickan

ett eller flera varv tills tdtningsringens
tryck mot skophjulet &r injusterat.
Kontrollera att skophjulet roterar latt utan
storningar samtidigt som ringen tédtar
ordentligt runt hela skophjulet.

Montering av fjaderpaket
Satsen bestar av (figur 22)

1 st faste
1 st fjaderblad
c) 1 st axel till fjdderblad
1 st komplett bygel till fjaderblad

Montera fjdderpaketet enligt fdljande:

1. Montera fdstet med befintliga skruvar
och brickor, enligt figur 23

2. Montera bygeln ca 80 mm ifran drag-

armens ovre flans enligt figur 24.

4.  Stall in

3.  Satt fjadern pa plats enligt figur 25

OBS! Halet pa fjadern skall vara vant
mot bygelns axel.

onskat fjddertryck, se
instruktionsmanual. Placera bygelns
axel genom fjdderns hal efter det att
aggregaten &r horisontellt instédllda, se
figur 26. Harvid bestdmmes vilket hal
pa bygelns axel sprinten skall sitta i.
Lyft upp maskinen nagot och satt i
sprinten.




Montering av billsats

Billarna monteras p& sdhuset, figur 27 och
28.

Figur 27; 25 mm bill avsedd for modell 300.

Figur 28; 25 mm bill avsedd fdor modell
standard.

Ovriga billar monteras pa samma sitt.

Tryckrullen (vilken alltid foljer billbredden
dvs. 25 mm till 25 mm bill, osv.) monteras
pa konsolaxeln och lases med en snabbsprint
(se figur 30). Smérj tryckrulle och lagring
vid monteringen.

Montering av myllare

I kombination med hjulburet djupreglage
anvidnds instdllbara myllare vilka monteras
enligt figur 31.

I kombination med bérplan kan antingen
instdllbara myllare, eller sldpmyllare
anvéndas, enligt figur 30.




Bruksanwsnmg

Djupinstallning

Barplan

Lossa skruvarna som haller barplanet pa
plats. Justera in onskat s&djup. Varje streck
p& sa&husmarkeringen motsvarar 5 mm
andring av s&djupet. Spann skruvarna.

Néar sadjupet &r instdllt med bérplanet, skall
maskinens lutning justeras med hjalp av
tryckstdngen s& att s&aggregaten &r
horisontella, d.v.s. att locken pa fro-
behallarna ligger i vAag.

Hjulburet djupreglage

Lossa stoppskruven och vrid spindeln till
onskat lage enligt aktuell sadjupsskala vilka
sitter pA ramens styrror (fig. 32).

Varje skaldel pa respektive skala avser
s@djupet 1 cm. Skalorna relaterar till
foljande billar:

a) 65 mm negtiv och

105 mm negativ
modell 300

b) 25 mm bill med
15 mm djup spets
modell 300

c) 25 mm bill med
7 mm djup spets
modell 300

Fig. 32
billar

modell standard

Till samtliga
rekommenderar vi att anvdnda skala C.
OBS! Sadjupet maste alltid kontrolleras i
falt.

Drag &t stoppskruven nar séadjupet ar
installt. Justera aggregatens lutning med
hjdlp av tryckstdngen s& att de arbetar
horisontellt.

Hojdinstallning av hjulkonsoler

Hjulkonsolerna &r stéllbara i 4 hdjdldgen. Som
standard levereras hjulkonsolerna i ldge 1, se
figur 33. Vid sadd pa badd, as eller da
marken dr mycket l8s, maste en av de hdgre
instdllningarna anvéndas, for att aggregaten
skall kunna arbeta i horisontellt lage.

Hojdinstéllning av barkonsol

1. lLLoss spannskruvarna och tag bort
lasskruven for hjulkonsolen (figur 33).

2. Lossa konsolen till nytt ldage, skruva at
l&sskruven och spann fast spann-
skruvarna.

Lasskruv

10

Hojdinstéllning av drivkonsoler

i [ Tag bort kedjeskyddet, lossa kedje-
strdckaren och tag av kedjan (figur
34).

2, Lossa spannskruvarna och tag bort
lasskruven for hjulkonsolen (figur 33)

Fs Justera konsolen till nytt lage, skruva
at lasskruven och spdnn fast spann-
skruvarna.

4., Montera p& ny drivkedja (rédtt langd, se
tabell figur 33b). Justera spelet ( 2
cm) med hjdlp av kedjestrdckaren.

5. Kontrollera att kedjan loper friktions-
fritt och montera pa kedjeskyddet.

Kedjekombinationer
Léankar |Halvlénkar| Las

67

Lage pa Kedjehjuls
konsol komb.

1
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I
I
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Fig. 33b



Ovre fastbult

Andring av
kedjehjulskombination

1. Tag av kedjeskyddet och lossa kedje-
strackaren (figur 34).

25 Stidll vaxelforaren i neutralldge och
fatta med en skiftnyckel dver den flata
idndan pa ingdende axeln till véaxel-

ladan. Hall emot med skiftnyckeln och Undre fastbult

16sgér kedjehjulet.OBS! Kedjehjulet &ar
vinstergéangat.
3. Losgor kedjehjulet pa drivhjulets nav.
4. Olja gingorna och skruva pa oOnskade
kedjehjul.
5. Montera drivkedjan och justera spelet
( 2 em) med hjilp av kedjestrackaren.
6. Kontrollera att kedjetransmissionen
arbetar latt och friktionsfritt.

//
Drivaxel

Viaxellada

# Kedjehjul Nr 19, 12
Vanstergadngade

Drivkedja
Kedjestrackare

Andring av radavstand

Andring av radavstand utfores enklast med
maskinen i upplyft lage.

Rengdr och olja in drivaxeln

Lossa stoppringarna

Lossa den undre fistbulten (figur 35).

Lossa de sidoskruvar i lagerplatarna som

haller spédnnjdrnen och frigor dessa fran

barbalkens undersida (figur 35).

9 Lossa den Gvre fdstbulten s& mycket
att sfaggregaten kan flyttas i sidled.

6. Fatta med ena handen i fromagasinets
bakkant, lyft saAaggregatet och skjut
det utefter barbalken med den andra
handen.

L Justera in exakt radavstand och féast

aggregaten enligt fdljande:

Drag den oOversta fédstbulten, kontrollera

att lagerplatarna ligger an mot balkens

W =

Lagerplat

Fig. 35

Q
|

Sidoskruv

oversida och fldns. Drag darefter den
undre fastbulten. Efterdrag den dvre
fitbulten och slutkontrollera rad-
avstanden mellan s&husens framkanter.
Drag at de nedre sidoskruvarna.

8. LLas drivaxeln med stoppringarna.

Tatningsring

Tatningsringen forhindrar fro och betnings-
medel att tridnga in bakom skophjulet. Vid
sAdd med pelleterade eller andra froer med
en diameter dver 3 mm anvidndes en speciell
tatningsring av tunnare material. Den tunna
tdtningsringen anvéndes for att oka
utrymmet i sahuset for de storre froslagen.

Tatningsringen ar forsedd med fingrar vilka
normalt placeras i sf&husets framkant, se
figur 36. Vid sadd av fron som visar en
tendens till "stapling" placeras fingrarna i
skophjulets upptagningszon ca 10 mm under
nivareglagets nedre kant. Fingrarna arbetar
da som avstrykare p& de staplade frona.
Grodor dar fingrarna anvdnds dr palster-
nacka, tomat och dill

Pressa tatningsringen pa plats mot skophjulet
(figur 36). For darefter in den medfdljande
metallskalan mellan téatningsringen och
sahuset (figur 37). For runt stickan ett eller
flera varv tills tatningsringens tryck mot
sahjulet dr injusterat. Kontrollera att skop-
hjulet roterar ldtt utan storningar samtidigt
som ringen tdtar ordentligt runt hela sa-
hjulet.

11



Demontering av tatningsring

Metallstickan fores in mellan s&hus och
tdtningsring i sahusets framkant (figur 38).
Tryck tatningsringen mot metallstickan med
ett finger och drag ut den.

Fig. 37 / Fig. 38/

Instéllning av froniva

Nivareglaget (figur 39) bestammer fylinads-
graden av séskopan, vilket i sin tur p&verkar
utsddesméangden. Rekommendationer péa
lamplig nivainstéallning finns i NIBEX s&-
handledning.

F dljande nivainstédllningar finns: A, B, C, D
och E.

Niva A erhalles genom att nivareglaget
avlagsnas varefter lasskruven sdtts p& plats.
Nivéainstdllningarna B, C, D och E stills in
efter markeringarna i sahuset.

Om nivan under sa&dd sjunker eller stiger
maste s&huset tommas och en ny niva-
instéllning goéras. Kontrolien gors latt genom
nivaindikeringarna p& sidolocket. Har nivan
stigit sanks nivareglaget ett halvt steg, om
nivan sjunkit hdjs nivareglaget ett halvt
steg.

Nivareglage

Skophjul med skopor

=&Y \
G ; Tat-
& 7 nings-
} i ring-
&)
NS
Fig. 39

12

Utbytbara matarvingar

Med maskinen levereras tv& olika matar-
vingar.

Standardvinge A (figur 40 ) leverans-
monteras. Bred vinge B (figur 40 ) kan l&tt
monteras vid behov.

Fig. 40

Ratt vald matarvinge sdkerstdller att froniva
och utsddesméngd hé&lls konstanta.

Den breda vingen &r sérskilt ldmpad for sadd
av dill, qurka, palsternacka samt andra
"troga" frder, dven vid mycket stora
utsddesmangder av t.ex moarotsfrd skall den
breda  vingen ocks& anvindas

Monteringsanvisning

Oppna lasfjadern med t.ex. en kniv (se figur
40) och drag matarvingen rakt ut. Tryck p2
den nya matarvingen. Kontrollera att
lasfjidern haller matarvingen pa plats.



Markorinstéallning

Stall markdrerna i arbetsldge och mat ut
markdrens position enligt fdljande.

Hjulmarkering

Mat upp maskinens halva arbetsbredd (A).
Drag ifrAn halva framhjulsavstandet (B) och
ldgg till ett halvt radavstand (C). Det
erhallna avstindet anger hur langt fran den
yttersta billen markdren stilles (D).

Ex. 7-radig s&maskin med 500 mm rad-
avstand.

A) maskinens halva arbetsbredd = 1500 mm
B) traktorns halva hjulavstand = 700 mm
C) ett halvt radavstand = 250 mm

D) A-B+C = 1500-700+250 = 1050 mm

Allts& spaArmarkeringen skall vara pa ett

«C
|
s !
je—>|
|
|
L Fig. 41

avstdnd av 1050 mm fra&n vyttersta
aggregatet.
B_
|
H—Q‘” |
| |
e
SEEoeEe
Il te l
I C |
[ I
—x Fig. 42
Mittmarkering

Mat upp maskinens halva arbetsbredd (A),
och lagg till ett radavstand (B). Det
erhallna avstandet (C) anger hur langt fran
den yttersta billen markéren skall stéllas.

Ex. 7-radig s&maskin med 500 mm rad-
avstand.

A) maskinens halva arbetsbredd = 1500 mm
B) ett radavstand = 500 mm
C) A+B = 1500 + 500 = 2000 mm

OBS! For maskiner ddar nigot sdaggregat
sitter forskjutet fr&n centrum av bérbalken
(maskiner med jamnt antal sAaggregat eller
dar sfaggregaten av annan anledning é&r
ojamnt fordelade) maste varje sidsektion
uppmatas och instdllas var for sig.

Skophjul

Som standard levereras skophjulen kompletta
med 30 st skopor. Utvédxlingstabellerna &r
baserade pa kompletta skophjul. Tekniken att
anvdnda reducerat antal skopor kan
utvecklas efter eget behov. Principiellt kan
alla kombinationer som &r jamnt delbara
med 30 férekomma. Avstandet mellan
skopnedsldppen bestdms med hjalp av
utvaxlingstabellerna (figur 43).

Skophjul nr 723, 725 och 726 har som
standard 15 st skopor per skophjul.

6 .
A 4 Fig. 43
v 1o 2
(e
' 1
3
05
l vixelladsposition
ked|
hiuls. [ TaT2l3lals]s
| komb | drivhjul |vaxellada ]
1 10 19 7|89 1012|113
skoputm
per
2 20 19 1|16 |19 | 21| 23| 26| Ipm
3 20 12 21 |24 | 29| 33| 36| 40

Ex. onskat antal skoputmatningar per
lopmeter = 4 st. Enligt utvéxlingstabellerna
(figur 43) &r det minsta antalet skoput-
matningar per lopmeter 7 st, allts4 det gér
inte att stdlla in maskinen fér 4 st skop-
utmatningar per l6pmeter, utan att reducera
antalet skopor per skophjul.

Kedjehjulskombination nr 1, védxelladsposition
nr 2 ger enligt tabell (figur 43) 8 skop-
utmatningar per lopmeter. Med en halvering
av antalet skopor per skophjul erhalles 4
skoputmatningar per lopmeter
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Exempel for gruppsadd

Centrumavstand mellan frogrupp = 300 mm.

Enligt utvéxlingstabell (figur 43) ger kedje-
hjulskombination 1, vdxelladsposition 4, 10
skoputmatningar per lopmeter eller 100 mm
mellan skoputmatningarna. Det vill sdga med
tre skopavstand & 100 mm fas ett centrum-
avstand mellan frogrupperna p& 300 mm.

Skopkombination: 1 skopa i hjulet 2
borttagna se figur 44 och 44 b.

eller schematiskt:

skopa i hjulet = @
blindplugg = O

Fig. 44

Korhastighet

Korhastigheten maste anpassas efter filtets
beskaffenhet och efter den utvdxling (antal
skoputmatningar per lépmeter) som é&r
aktuell.

OBS! Kirhastigheten paverkar inte antalet
skoputmatningar per lopmeter.
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Som allmé&n regel kan sdgas att hastigheten
ej bdr vara hdgre &n att billarna géar
ordentligt i jorden och att myllarna arbetar
tillfredsstallande.

Man skall vidare strdva efter att frona
faller i bakre halvan av tratten. (figur 45).

Detta ger fdljande hastighets-
rekommendationer.

Antal skoputmatningar Max kaor-
per lopmeter hastighet
km/h
0-19 £
21-29 3,0
33-40 2,0
Fig. 45

Sakod

For att stdlla in NIBEX for onskat froantal
anvands en sakod best&ende av fyra siffror
och en bokstav. S&koden tages fram antingen
genom vridprov eller prov i testbénk.

i 6
Kedjehjulskomb.  Véxelladspos.
D 17

Nivainstalln. Skoptyp

l:a siffran (1) talar om vilken kedjehjuls-
kombination som skall viljas mellan vaxel-
lada och drivhjul.

2:a siffran (6) talar om vilken viaxellads-
position som skall anvéndas.

Bokstaven (D) talar om nivareglagets
installning i sahuset.

Siffergruppen (17) talar om vilken skoptyp
som skall valjas.

Ex. Kalsadden med 13 fro per lopmeter.
Enligt NIBEX sahandledning skall skopa nr 17
och nivA D anvandas. Varje skopa tar endast
ett fro varfdr kedjehjulskombination nr 1 och
vaxelladsposition nr 6 &dr ldmplig. (se
utviixlingstabell figur 43).

Detta ger foljande NIBEX kod:
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Justering av rensplog

Lossa de tvA spannskruvarna (figur 46). Stall
in Onskat arbetsdjup, vrid rensplogen sa& att
plogspetsen foljer billens arbetslinje.

OBS! Stall ej rensplogen for djupt. Den skall
endast ta bort kokor, stemar o dylikt i det
torra ytskiktet fran sab&adden.

Instalining av fjaderbelastning

Fjdaderbelastningen anvénds pa styvare jordar
eller kompakt sabadd for att uppna
tillrdckligt sadjup. Belastningen
kan varieras i tre lagen.

Instéllning av fjdderpaketet skall goras efter
det att aggregaten &r i horisontell position.
Finjustering efter bérbalkens lutning sker
med hjialp av styraxeln (figur 47).
Aggregatets marktryck skall vara injusterat
sA att det blir ett jamt tryck under hela
sadden.

Statisk elektricitet

Vissa frosorter (speciellt mindre fréer) far
en tendens till att '"sitta kvar" pa
skophjulen. Detta naturliga fenomen kan
inverka negativt paA precisionen bade vad det
giller avstand och utsddesméngd. For att
eliminera denna risk skall man ALLTID
blanda fréna med talkpulver. Betningsmedel
i frona ger samma effekt som talkpulvret.

Dosering: 1 tsk talkpulver till 300 g fré.

Underhall

Foljande maskindelar skall smorjas infor
varje anvandningstillfalle:

Bérhjulen till hjulburet djupreglage
Tryckrullelagringarna
Tryckrulleaxeln vid s&huset
Lagringarna till sldpmyllarna

Kontrollera samtidigt att myllare och
tryckrullar 16per latt i sina lagringar.

Rengdring av sfaggregaten skall goras varje
dag efter avslutad sadd. Tém ut frona,
kontrollera skophjul och tatningsring. Finns
det fré bakom skophjulet, maste tatningsring
och skophjul borttagas, for rengdring av
sahuset.

Lat aldrig maskinen st Over natten med fro
i frobehallaren. Dess kan d& dra at sig fukt,
vilket 1 sin tur paverkar precision och
utsddesmangd negativt.

Maskinkontroll

Stdll vaxelforaren i ldge 0. Kontrollera att
alla aggregat &r riktigt injusterade, genom
att fér hand vrida drivaxeln runt ett par
varv. Drivaxeln skall lépa latt. Vid
eventuella stopp eller motstand maste man
p4 nytt kontrollera monteringen av skophjul
och tatningsring.
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Viktigt:

Hall aldrig det forberedda froet i fro-
behallaren forrdn maskinen har transpor-
terats ut pa féltet och sAdden skall bdrja.
Vid igangkodrning av s&maskinen: LAt
maskinen sjunka sakta mot marken samtidigt
som traktorn &r i rdrelse framat. Se till att
traktorns lyftarmar &r i s& l&g position att
drivhjulet far riktigt tryck mot marken.

Var foérsiktig vid viandtegar, héftiga rorelser
vid vandningar kan &dndra fronivan, vilket i
sin tur pAverkar utsddesmé&ngden.

Stall under igangkdrningen in aggregaten med
hjalp av tryckstangen. Aggregaten skall
arbeta horisontellt for att fa badsta mdjlig
precision

Vridprov
Vridprov = utrdkning av fré per skopa

Vridprov kan i vissa fall bli tidskrdvande,
darfér rekommenderar vi att utfdéra vrid-
proven i god tid fore aktuell sddd.  Ju mer
noggrant vridprovet gdrs desto bédttre biir
resultatet.

Forutsattningar: Saaggregatet skall vara i
vagritt ldge, (endast ett aggregat anvidndes,
lyft gdrna maskinen med traktorn). Frina
skall vara forberedda enligt rekommendation
i sahandledningen. Iordningstdllande av
sfaggregatet och utrédkning av fré per skopa
sker enligt fdljande:

A) 1. V&lj skopa och fréniva enligt
Nibex s&handledning.

2. Stall in position 1 i véxelladan.
Avldas p& informationen i
vidxelladslocket vilken skop-
utmatning per meter den
monterade kedjehjuls-
kombinationen ger. Notera !

3. Hall frona i frdmagasinet,
stabilisera froniv&n genom att
rotera nagra varv pa drivhjulet.
Samla upp och héall tillbaka
frona.

4, Gor markering pa hjulet for
start och stopp. Rotera minst 5
varv pa drivhjulet, 1 varv =
1,4 m. Rdkna déarefter antal
uppsamlade fro. Notera !

B) E:X.
1. Antal uppsamlade frd vid 5 varv
pa drivhjulet, 392 st.
2, Hjulets omkrets (1,4 m) x
antalet varv (5 st) = antalet
lopmeter, 1,4 x 5 = 7 m
35 Uppsamlade fré (392 st) : antal

lopmeter (7 m) = fré per
lopmeter 392 : 7 = 56 st
4, Om instdlld vixellads-

kombination ger 14  skop-
utmatningar per lopmeter (se A
2). Fro per lépmeter ( 56 st) :
skoputmatningar per lépmeter
(14 st) = fro per skopa 56 : 14
=4

Forutsattningar: Billtyp, skopa och niva och
annan nodvidndig utrustning for en perfekt
sAdd har valts efter Nibex sahandledning.
Onskat antal plantor per lopmeter &r givet
fore gallring.

. Ex. N
1. Onskat antal
l6pmeter, 45 st.

plantor per

2 Uppskattad faltgrobarhet, 80 %
= 0,8
3. For att erhalla 45 plantor

per lopmeter, med hansyn tagen
till fédltgrobarheten, behdvs
foljande antal fro per
lépmeter, 45 : 0,8 = 56.

4, Fro per skopa vid vridprov (se
B) 4 st, ger med 56 st fro per
l6pmeter, 56 : 4 = 14

skoputmatningar per lopmeter.

Enligt véxelladsinstruktion (se A 2) ger
kedjehjulskombination 2, position 1, 14
skoputmatningar per lopmeter, vilket passar
for detta exempel.

Niva D och skopa 16 ger fdljande

Nibex kod: 2 1 D 16

Omvandlingsform ler

(Hektar) 10.000 mZ2

radavstand m

Ldpmeter per hektar x fré per meter
fro per gram

Gram/hektar x fro per gram
lopmeter per hektar

= fré per meter

NIBE-VERKEN AB

285 00 MARKARYD e Tel. 0433-11200

= |opmeter per hektar

= gram per hektar
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